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INSTRUCTIVO ENMICADORA
330-C

1. Control de temperaturas

2. La laminacioén del Frio Control
3. Control inverso

4. "SOBRE" interruptor

5. Luz "de calor"

6. " SOBRE “ luz

7. Salida

8. Entrada




INTRODUCCION

Recomendamos que usted tome unos minutos para familiarizarse
con las funciones de su nuevo LAMINATOR. Usted va a averiguar
gue con solamente un poco de practica, cualquier persona puede
alcanzar una laminacién profesional.

OPERACION

1. Colocar su nuevo Laminator sobre la cima de una mesa
trabajador y tapar el poder con un conectado con tierra 220v la
salida (110v para ciertos Paises). 2. Gire el control De
temperaturas a la posicién deseada. Observacion: El grosor de
bolsa, el tipo de papel, el tamafio de bolsa o la bolsa la Calidad
pueden requerir ajustes diferentes de temperaturas.

3. Apriete "el SOBRE" el interruptor. "EI SOBRE" la luz conectara la
indicacion que el Laminator ha sido activado.

4. La luz "de Calor" conectard en aproximadamente 2-3 minutos,
dejandole saber que el Laminator estd listo a comenzar a laminar.
5. Introducir el documento para ser laminado en la bolsa, luego
introducir la bolsa (el lado sellado primero) en la entrada del
Lamminator. No haga por delante o presione la bolsa; los rodillos
automdticamente tomaran y transportaran la bolsa. Si el
documento incorrectamente fuera insertado (en un angulo) y hay
un riesgo de atascar, prensa "HACIA FUERA" sobre el Control
INVERSO inmediatamente. Espere hasta que el documento sea
alimentado se echan atras completamente. Prensa "EN" seguir
con laminacién normal.

6. Quite la bolsa de la salida del Laminator. y Dejado esto se
sienta durante unos segundos como esto se enfria.

USO DE LAMINADORA

1. ENECENDER, encender el enchufe de poder, ponga el botén

en encendido "el funcionamiento" "que calienta" la posicién.
Conecte el interruptor de principio cuando la [ldmpara de
indicador roja sera conectada, esto quiere decir que el motor
eléctrico ha comenzado a correr para conducir el rodillo de
compensaciéon rapidamente.

2. PONGASE LA TEMPERATURA ,Presiona el botdn (el botén
rojo) la maquina numerada le mostrara la temperatura de
juego entonces gira la temperatura necesaria. Presione el
botdn de modo que esto aparezca, ahora la maquina numerada
le mostrara la temperatura corriente.

3. ATENCION, * Durante la laminacidn, la lampara de indicador
constante de temperaturas hara " brillante y oscuro " cambios
repetidamente, queriendo decir el sistema constante de
temperaturas dentro de la maquina cambia " a la calefaccion
de parada de calefaccion”. Esto es un fenédmeno normal. *
usando el laminator; si la temperatura es puesta demasiado
bajo, los cuadros de documento no seran claros y el laminado
no serd completo. Esta vez, usted correctamente deberia
ajustar la temperatura mas alto y repetir la laminacién. A |a
inversa, las cartas credenciales seran suaves, la superficie no
sera lisa y esto producira la arruga, incluso si las cartas
credenciales haran rodar el rodillo de compensacién.
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1. Pie de goma
2. Plato inferior (metal)
3. P.C.B Principal
4. Caliente protector
5. Resistencia
6. Anaquel de motor
7. Motor
8. Anaquel de rodillo
9. Engranaje
10. Muelle
11. Tornillo de primavera
12. Calentador

13. Abajo cubierta

14. Abajo educe platea
15. Encima de educe platea
16. Encima de cubierta

17. Rodillo

18. Gancho de prensa

19. Cubierta

20. Cascara de cubierta
21. Abanico

22. Panel de control

23. Engranaje de motor
24. Poder

25. Protector de velocidad

IMPORTANTE

A) Si la bolsa no es sellada o aparece muy lechoso, la bolsa o el
tipo de papel requiere mas calor. Corrija esto por girando (el
Aumento) de la temperatura en el sentido de las agujas del reloj.
Espere un minuto o dos hasta que la luz de calor conecte.
Continues laminando. Repita este paso como necesario.

B) Si la bolsa es rizada o ondulado, la temperatura es demasiado
alta. Corrija esto por girando (la disminucion) de la temperatura
En sentido contrario a las agujas del reloj. Espere un minuto o
dos. Continles laminando. Repita este escarpado como necesario.

C) El Laminator es disefiado para trabajar con todas las Bolsas
estandar. Sin embargo, ciertas marcas de bolsa contienen altos
niveles de composicion adhesivos o pegamentos muy delicados,
por consiguiente estas bolsas pueden excretar el pegamento
excesivo por los lados sobre meltin. Si usted usa estos tipos de
bolsas, fuerte recomendamos el empleo de un portador
laminando. Esto evitara el desgaste de los rodillos.

D) El Laminator es disefiado para trabajar con cualquier bolsa
estandar, con o sin el empleo de un portador de bolsa. Sin
embargo, ciertas marcas de bolsa son hechas con el calor mas alto
gue derrite pegamentos o composiciones de poliester mas altas.
Si usted usa estos tipos de bolsas y si el equipo ya es puesto en su
nivel mas alto de temperaturas y la bolsa todavia no es sellada o
aparece lechoso después del traspaso de ello, luego evitar usar a
un portador como esto reducira la necesidad de mas calor por
35°F a55F °yle permitira para obtener la laminacidn apropiada.



El Laminator es disefiado para trabajar con cualquier grosor de bolsa
estandar. Con o sin el empleo de un portador de bolsa. Sin embargo,
en algunos casos la bolsa puede ser presentada mal por el operador
o en un calor mas alto, Si esto ocurre y el operador no reacciona
para usar la funcion inversa, la bolsa puede hacerse pegada dentro
del equipo. En casos extremos la bolsa puede ser empujada en las
lamparas calentadores y quemaduras. Si esto ocurre no hacen el
panico, simplemente presionan la funcién Inversa y se arrancan la
bolsa que reencarcela. Deje a los rodillos refrescar y limpiarlos. Si el
humo persiste, puede ser necesario limpiar las ldmparas
Calentadores. Nunca limpie mientras caliente o mientras tapado a

una salida eléctrica.

*Para laminacién Fria: Simplemente presione "el FRIO" sobre el
control de sistema de laminacidn. Si el LAMINATOR no es, esperar un

minuto o dos antes de la laminacidn.

7. Apagar el LAMINATOR una vez que usted estd terminado el
laminando.

PRECAUCIONES

. Siempre apague el LAMINATOR si usted dejara de laminar
durante los periodos largos de tiempo.

. Para reducir el riesgo de choque eléctrico, no maneje el
LAMINATOR cerca del agua.

. No use el LAMINATOR si el cable eléctrico es dafiado. .Do no
permiten a la cuerda eléctrica para estar en el contacto con
superficies calientes.

. En caso de mal funcidn, vuelta la unidad a su distribuidor
para servicio. Este laminator no contiene ninguna parte que
puede ser revisada el consumir.
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DIAGRAMA ELECTRICO
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